SCHWERPUNKT >> Konstruktion & CAx

Lohnfertigung: Hochste
Prazision dank Abacus-ERP

>> Das Tiefbohren ist eine Kunst, die nur wenige beherrschen — dazu gehort
die Firma Tiefbohrbar. Besonders dann etwa, wenn es um Prazisionsbohrungen
von bis zu 4500 Millimetern Bohrtiefe geht. Um die Bearbeitungsschritte der
Werkstlcke zu steuern, verlassen sich die Bohrprofis auf das ERP-System von
Abacus mit integriertem Produktionsplanungs- und Steuerungssystem (PPS).

mei. Die Firma Tiefbohrbar aus dem aar-
gauischen Rothrist ist europaweit fithrend
in der Herstellung von Prézisionstiefboh-
rungen in zerspanbaren Materialien. Das
Unternehmen z&hlt 25 Mitarbeitende und
steht fiir h6chste Prizision und Qualitét bei
Prézisionsbohrungen. Seit 15 Jahren sind
weltweit, mit Hilfe des 50 Arbeitsspindeln
umfassenden Maschinenparks, mehr als
1000 Kunden beliefert worden.

Abwicklung als Lohnfertiger

Als Lohnfertiger stellt Tiefbohrbér keine
eigenen Produkte her, sondern verrichtet

fiir unterschiedlichste Kunden auftragsspe-
zifische Arbeiten an Werkstiicken. Vom Ein-
zelteil bis zur Grossserie mit iiber 100 000
Stiick werden diverse Auftrdge abgewickelt.
Dazu ist der Ablaufin der Abacus-Software
auf den Lohnfertiger zugeschnitten, indem
Standardfunktionen der Software auf die
spezifischen Bediirfnisse angepasst respek-
tive optimiert worden sind.

Anfragen der Kunden werden manuell
oder tiiber das Kalkulationsmodul in der
Abacus-Software berechnet und als Ange-
bot in der Auftragsabwicklung erfasst. Der
Produktionsauftrag wird direkt aus dem
Verkaufsauftrag erstellt. Da alle Dokumente

Screenshot aus der «Abacus Business Software»: Dank individueller Felder kann eine
optimierte Durchlaufzeitberechnung der Produktionsauftriige erfolgen.
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eines Auftrags zusammen mit den Liefer-
scheinen und Rechnungen in einem Dossi-
er elektronisch abgelegt werden, sind sdmt-
liche Daten ohne Suchaufwand sofort wie-
der auffindbar. Das garantiert, dass ein
Sachbearbeiter bei allfélligen Riickfragen
jederzeit den Uberblick iiber die Produkti-
onsauftrége eines Auftrags hat und somit
jederzeit in der Lage ist, prizis iiber den
aktuellsten Stand Auskunft zu geben.

Produktvarianten

Abhingig vom Auslastungsgrad, kann ein
Kunde bei Tiefbohrbér fiir ein bestimmtes
Werkstiick je nach Auftrag unterschiedliche
Produktionsschritte verlangen. Istin einem
Fall nur der Arbeitsschritt «Tiefbohren» ge-
fordert, kann dasselbe Werkstiick bei einem
néchsten Auftrag «<komplett bearbeitet» be-
stellt werden. Damit das reibungslos funk-
tioniert, miissen fiir jedes zu bearbeitende
Teil verschiedene Stammarbeitspldne, Ver-
kaufspreise und Priifberichte gefiihrt wer-
den. Die Variantenoption in der Abacus-
Auftragsbearbeitung bietet dafiir die opti-
male Losung: Jedes Produkt ist hier als Va-
riantenprodukt definiert. Auf dem Produkt
sind alle Angaben hinterlegt, die nicht vom
Bearbeitungsgrad abhingig sind. Auf der
Produktvariante kommen zusétzlich die
variantenabhdngigen Daten wie etwa Prei-
se und Stammarbeitspldne dazu. Fiir jedes
Produkt kénnen somit verschiedene An-
lieferzustdnde und entsprechende Herstell-
prozesse abgebildet und eindeutig definiert
werden. Die Artikelpflege hat sich laut Mar-
kus Bir, Inhaber und Geschiftsfiihrer von
Tiefbohrbar, dank der Einfiihrung der Vari-
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antenoption markant verbessert. Gleichzei-
tig hétten sich, ergénzt Bér, viele Fehlerquel-
len eliminieren lassen.

Individuelle Berechnungen

Die Berechnung der Lauf- und Prozesszeit
eines Arbeitsschrittes ist beim Tiefbohren
sehr individuell. Sie ist unter anderem von
der Bohrtiefe, dem Bohrdurchmesser, der
Werkstiickform, der Handlingzeit und dem
Material abhéngig. Fiir diese spezifischen
Anforderungen gibt es in keiner PPS-Soft-
ware eine Standardfunktion. Die Abacus-
Software bietet dafiir die Moglichkeit, indi-
viduell ausfiillbare Felder zu erstellen. Mit
den Funktionen im Abacus-PPS und dem
integrierten «Scripting» konnten somit
samtliche Anforderungen von Tiefbohrbér
fiir die Erfassung von Stammarbeitsplédnen
realisiert werden. Da alle relevanten Para-
meter in der Programmmaske erfassbar
sind, konnen nun daraus laut Markus Bér
die genauen Prozess- und Laufzeiten der
Produktionsauftrage von der Software be-
rechnet werden.

Informationen auf Knopfdruck

Mit Hilfe des Management-Informations-
systems der ERP-Software lassen sich jeder-
zeit sdmtliche in der Vergangenheit erfass-
ten Daten auswerten, miteinander verglei-
chen und als Entscheidungsgrundlage
verwenden. Durch das integrierte Archivie-
rungsmodul sind auch Dokumente, die ge-
scannt und in der Abacus-Software abge-
speichert wurden, schnell wieder auffind-
bar, was die Riickverfolgbarkeit von Auftra-
gen bedeutend erleichtert.

Begeistert ist Herr Béar von der Moglich-
keit, durch einfaches Zusammenziehen der
Daten schnell seine Quartalsabschliisse er-
stellen zu konnen. Da alle Daten im System
vorhanden sind, stehen diese auf Knopf-
druck zur Verfiigung. <<

Information:

Abacus Research AG

Abacus-Platz 1

9300 Wittenbach-St. Gallen

Tel. 071 292 25 25, Fax 071 292 25 00
info@abacus.ch, www.abacus.ch

Implementierungspartner:
bsb.info.partner AG
Furstenlandstrasse 96, 9014 St. Gallen
www.bspip.ch

Anwender:

Tiefbohrbar GmbH
Lehenweg 15, 4852 Rothrist
www.tiefbohrbaer.ch
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Der Standort Ursenbach ist auf prazise Grossteilebear-
beitung spezialisiert: Frasen von Teilegroéssen bis 13.5m
Lange und 3m Breite und Schleifen von Teilen bis 12m

Lange und 5m Breite.

MDC Max Daetwyler AG Bleienbach und Ursenbach
Flugplatz Hauptstrasse 141
CH-3368 Bleienbach CH-4937 Ursenbach
Tel +416291934 34 Tel +4162957 7373

www.daetwyler.com www.grossbearbeitung.ch
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