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Software hring
Metall in Form

Den Schweizer Fertigungsunternehmen der Metallbranche weht eine steife
Brise entgegen. Eurokrise und Billigkonkurrenz fordern den Produktions-
betrieben alles ab. Zu den Betroffenen gehdrt der seit iiber 40 Jahren
erfolgreich im Apparate- und Anlagenbau sowie in der mechanischen
Fertigung tdtige Metallbearbeitungsbetrieb S Combi aus CH-5606 Dintikon.
Hilfe kommt vom Abacus ERP- und PPS-System.

0b mechanisches Bohren, Frésen oder Drehen, ob Blech-, Rohr- oder Profilbearbeitungen, ob
Schlosserarbeiten oder Oberfldchenbehandlungen: S Combi bietet alles aus einer Hand fiir die
Herstellung von Prototypen, Einzelteilen, Kleinserien oder Gesamtanlagen.

Der Hersteller von Anlagen zur
Trocknung von Kldrschlamm
und Pflanzenfasern fiir Tierfutter,
Reinigungsanlagen tiir die Phar-
maindustrie und Roboter fiir
Spritzgussanlagen exportiert 90
Prozent seiner Produkte ins Aus-
land. Eine moderne Blechbear-
beitung, eine mechanische Ferti-
gung, sowie die Herstellung von
Forderschnecken ergdanzen den
Anlagen- und Apparatebau. Ne-

ben Flexibilitdt und Schnelligkeit
zdhlen eine hohe Produktqualitdt
und Fertigungstiefe zu den Vorzii-
gen des Lohnfertigers.

Rundumerneueruny in der EDV

Als vor fiinf Jahren Dominik Sei-
ler die Firmenleitung der S Combi
iibernahm, war die Einfithrung
eines modernen ERP-Systems
eine erste Massnahme, um die Ef-
fizienz der betrieblichen Prozesse

zu steigern. Heute steht dem Un-
ternehmen eine Software-Losung
zur Verfiigung, die samtliche
ERP- und PPS-Applikationsmo-
dule integriert und eine komplet-
te Durchgédngigkeit der Daten von
der Offerte, iiber die Produktions-
abwicklung mit Ressourcenpla-
nung und Einkauf bis zur Faktu-
rierung und Verbuchung in die
Finanzbuchhaltung ermdglicht.
Sie ist in der Lage, die gesamte
Breite des Produktionsspektrums
vom Anlagenbau bis zu Einzel-
auftragen fiir das Laserschneiden
und die mechanische Fertigung
zu unterstiitzen und Subsysteme
wie Zeiterfassung und branchen-
spezifische Kalkulationssoftware
einzubinden. Zudem kdnnen iiber
das Lagerprogramm Rohmateri-
alen, Halbfabrikate und Fertigteile
verwalten werden, wodurch sich
die fritheren Excel-Listen ablosen
liessen und Mitarbeitende heute
benotigtes Material schneller fin-
den. Zudem ist die Produktions-
leitung automatisch tiber die Ar-
beitsfortschritte der Produktions-
auftrdge informiert.

Effizienz fiir das Rappen- und

tlas Anlagenhaugeschift

Fiir 20 Prozent des Umsatzes bei S
Combi sorgen individuelle Auf-
trdge mit Laserschneiden und Ab-

_

Dominik Seiler, CEO S Combi: «Mit der
Abacus-Software haben wir heute ein top
modernes ERP-Programm, das unsere hohe
Fertigungstiefe und alle Bearbeitungsprozes-
se im Unternehmen wirkungsvoll unterstiitzt.»

kanten, die unter enormen Kos-
tendruck stehen. Deshalb ist es
fir S Combi wesentlich, diese
Einzelauftrdge ohne grossen Auf-
wand mit dem gleichen Abacus
Programm abzuwickeln wie die
Anlagenauftrdge, berichtet Domi-
nik Seiler. Dazu wurden in den
Artikelstammdaten fiir ein Set
von Blechen sowie Lasereinzeltei-
le zwei sogenannte Dummy-Arti-
kel angelegt, die stets flir eine
schnell zu erstellende Offerte und
anschliessender Auftragsabwick-
lung verwendet werden konnen.
Mit der Abacus Software lassen
sich nun wesentlich mehr Laser-
auftrdge pro Zeiteinheit tiber das
System abwickeln.

Bei den Anlagenauftragen da-
gegen werden richtige Artikel im
Stamm angelegt, damit die Riick-
verfolgbarkeit bis zu den verwen-
deten Materialien und Qualitdten
sichergestellt bleibt. Das Pro-
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Im Planmanager werden die Material- und Arbeitsablaufe fiir die Produktion kompletter Anlagen
liberwacht.
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Fiir S Combi optimierte Auftragspapiere wie die Produktions-
ristliste unterstiitzen die effiziente Auftragsabwicklung.

gramm bietet den Mitarbeitenden heute die
geforderte Transparenz iiber die verschiede-
nen Prozesse und den jeweiligen Produktions-
stand. Da auch die Auswartsfertigung als Ar-
beitsschritt im Abacus Programm verwaltet
wird und die Zeitriickmeldung tiber das integ-
rierte BDE-System online gebucht wird, wis-
sen sie stets, wo sich welcher Artikel befindet
und bis wann ein Arbeitsschritt erledigt ist.
Dies vereinfacht die Planung der nachfolgen-
den Arbeiten, wofiir der grafische Planmana-
ger der Abacus PPS-Software zum Einsatz
kommt. Von der Automatisierung der Prozesse
profitiert besonders die AVOR: Bei der Herstel-
lung einer Anlage oder Komponente kann sie
alle Unterproduktionsauftrage aus dem Ver-
kaufsauftrag erstellen. Arbeitszeiten einzelner
Produktionsschritte werden mit der Zeiterfas-
sungslosung ADMIA erfasst und iiber einen
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Web-Service online auf den PPS-Produktions-
auftrag zuriickgeschrieben. Somit ist im
Abacus ersichtlich, wann eine Arbeit beendet
ist. Diese Kombination sei super, schwarmt
Dominik Seiler.

Lieferantenrechnungen sowie das gesamte
Auftragsdossier werden mit AbaScan digitali-
siert und in der Software archiviert. Die Sach-
bearbeiter schatzen es, dass die Dokumente so-
fort eingesehen werden konnen. Der Quali-
tatssicherung ist es zutrdglich, dass sich im
gleichen Dossier neben der Auftragsbestati-
gung Skizzen, Plane und Schweisszeichnun-
gen elektronisch ablegen lassen. Dazu zahlt
zudem die Riickverfolgbarkeit jedes hergestell-
ten Teils durch die Chargenoption der Soft-
ware, die alle Informationen zum Ursprungs-
material und dessen Herkunft sicherstellt.

Fazit

S Combi hat heute mit der Abacus Software
ein System, das die Weiterentwicklung des
Unternehmens unterstiitzt und die Auftrdge
dank geringerem administrativem Aufwand
wesentlich effizienter abzuwickeln erlaubt als
zuvor. Samtliche Daten sind zentral in der
Software abgelegt und stets abrufbar. Daten-
mehrfacherfassungen und damit verbundene
Fehlerquellen sind Vergangenheit. Alle repeti-
tiven Arbeiten sind weitgehend automatisiert.
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Optimierte PPS-Erfassungsmasken unterstiitzen die AVOR fiir die effiziente Auftragsabwicklung.
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